DiTae

Punte corte a gradino - 90°- per pre-maschiatura
Short solid carbide 90° step drill, for core hole plus countersink for thread forming

( N ( \ Settori d'impiego / Range of application

182 182F

A: Leghe Leggere / Light alloys
A1.1-1.7 A21-2.7 A3.1-3.2 A4.1-4.2

B: Plastiche - Plastiche rinforzate con fibre
B: Plastics - Reinforced plastic fibres
B1.1-1.5 B2.1-2.4

C: Acciai / Steels
C1.1-1.8 C2.1-2.3 C3.1-3.2 C4.1-4.2

F: Ghise / Cast irons
F1.1-1.2 F1.4-15 F2.1-2.2

G: Grafite / Graphite
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fiir m7 h6 Rivestite / Coated
M 3 2,80 6 8,8 62 20 182.030 182.030F
M 4 3,70 6 11,4 62 24 182.040 182.040F
M 5 4,65 6 13,6 66 28 182.050 182.050F
M 6 5,55 8 16,5 79 34 182.060 182.060F
M 8 7,40 10 21,0 89 47 182.080 182.080F
M 10 9,30 12 25,5 102 55 182.100 182.100F
M12 11,20 14 30,0 107 60 182.120 182.120F
M 14 13,00 16 34,5 115 65 182.140 182.140F
M 16 15,00 18 38,5 123 73 182.160 182.160F
Per i parametri di lavoro vedere pagina 230 241

For working-parameters see page 230



